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HT 800 WP

 	 новые специальные пластинки для 
	 обработки стальных балок

	 уменьшение образование заусенцев 

	 оптимальное центрирование

	 плавное сверление

HT 800 WP для обработки стальных балок

Минимальное образование 

заусенцев благодаря высокому 

углу при вершине с внешней 

стороны

Геометрия вершины новых 

пластинок  отвечает за 

оптимальное центрирование, 

что позволяет компенсировать 

нестабильные условия обработки 

стальных балок.

Модульная система 

позволяет легко производить 

смену пластинок прямо в 

станке.

Подходит для любых стандартных 

корпусов HT 800 

1xD, 1,5xD, 3xD, 5xD, 7xD и 10xD.
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Сменные пластинки для обработки стальных балок 
HT 800 Арт. № 4229
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Универсальное сверло HSCO

• Универсальное применение в большинстве материалов

• 4 - фаски для превосходного самоцентрирования 
и особенно точных отверстий

• низкие силы подачи и значения крутящего  
момента благодаря специальной геометрии

• оптимальный отвод стружки благодаря  
специальной геометрии канавки
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GU 500 - Универсальное применение в большинстве материалов
Конструкционные стали и углеродистые стали · высоколегированная сталь до 850 Н/мм² · нержавеющие стали · 

литые материалы - цветные металлы - алюминий - магниевые сплавы - пластмассы



Центровочные сверла
для станков с ЧПУ и
центровочные сверла
При применении длинных сверл, 
мы рекомендуем производить центровку.
Наши центровочные сверла для станков с 
ЧПУ идеально для этого подходят.
Для формирования отверстий мы рекомендуем 
наши центровочные сверла.
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Соотношение размеров 1:1

Обработка твёрдых материалов > 45 HRC

Специальный твёрдый 
сплав, инновационная 
геометрия и идеальное 
покрытие для отличного 
инструмента

Арт.-№ 4226 М1,6; см. стр. 215
Арт.-№ 4225 М1,8; см. стр. 217

Отражение 
микрорезьбы в деталях

Теперь с хвостовиком НВ 
для надёжного зажима

Резьбофрезы

Арт.-№ 3556, см. стр. 209

Арт.-№ 4227, см. стр. 703

микрорезьбофрезы

Экономичный и надёжный процесс изготовления с помощью инструмента Гюринг

Резьбофрезы



HR 500 T

Дополнительную информацию можно найти в каталоге разверток.

Твердосплавные высокопроизводительные 
развертки выполнены с хвостовиком HA,  
благодаря чему возможно их применение в 
плавающих патронах 



®

RF 100 U – высокопроизводительная концевая фреза 
для материалов до 1400 Н/мм2

большое пространство под стружку для 
отличного отвода стружки при нарезании 
пазов и врезании

небольшие нагрузки

Ratio 3-х зубые с неравномерным углом спирали 
41° / 43° / 44° для больших подач и особо легкого 
резания для легких станков

с защитной фаской 
для увеличения 
стойкости

Симметричный сверлильный 
торец с большими зонами под 
стружку для операций сверления 
и врезания под углом

Быстрое врезание с новой 
подточкой торца на

RF 100 U и GH 100 U  
3-х зубые



www.guehring.de

NEW

®

www.guehring.de
  

Сканируй код QR и 
смотри видео!

Сверление
Врезание под углом

Черновая обработка
Чистовая обработка

Фрезерование пазов  

С РАСШИРЕННОЙ ПРОГРАММОЙ И 
ВНУТРЕННИМ ПОДВОДОМ СОТС



®

Стабильный угол 

режущей кромки

благодаря угловой 
защитной фаске и 

корректировке торца  
= двойная защита!

Специальная подточка зубьев 

на торце обеспечивает 

больше места под стружку, 

безвибрационное врезание под 

углами и по спирали.

Стружколомы

48°- угол спирали с 
неравномерным делением 
зубьев для мягкого, 
плавного резания

RF 100 Speed - НРС фрезерование  
сталей, в том числе нержавеющих

Оптимизированная канавка 

под стружку

углублённая стружечная
канавка для улучшенного
отвода стружки



38°
≠

32°
≠

угол спирали 38° с 

неравномерным шагом режущей 

кромки 
для мягкого резания и обработки с 

низкой вибрацией

большие, широкие канавки и 

стружколомы для безопасного 
удаления стружки

жесткая геометрия 

режущей кромки 

благодаря угловой 

защитной фаске и 

корректировке торца = 

двойная защита 
для длительного срока 
службы

специальная подточка зубьев на торце 
для эффективного врезания под углом и по 

спирали

угол спирали 32° 

с неравномерным 

распределением зубьев 
для снижения нагрузок и 

вибраций

исполнение с 

угловым радиусом 

и специальной 

коррекцией радиуса 
для увеличения 
стойкости

специальная подточка 

зубьев на торце обеспечивает 
безвибрационное врезание по 
спирали при фрезеровании с 

подачей 0,05xD



®

Более стабильные ассиметричные зубья 
обеспечивают гладкую поверхность после 
чернового прохода

Стружколомы уменьшают 
усилие резания по сравнению со 
стандартными фрезами

Увеличенные стружечные 
канавки для оптимального 
отвода стружки

RF 100 U/HF - высокопроизводительная  
черновая фреза для стали и чугуна

Новый тип чернового профиля  

обеспечивает мелкую стружку

RF 100 VA NF RF 100 U HF RF 100 A WF 



®

RF 100 SF – высокоэффективные получерновые 
фрезы для материалов до 1600 Н/мм2 (48 HRC)

с защитной фаской для 
увеличения стойкости

Стабильные режущие  
кромки на торце с защитной 

фаской и корректировкой 
режущей кромки для  

увеличения стойкости и 
оптимальной поверхности

оптимальная плавность хода 
благодаря эффекту Ratio с 
различными углами спирали:  
44° / 45° / 46° при чистовой обработке 
и черновой обработке HPC

Отличная стабильность с 
обнижением  
шейки и оптимальными углами 
переходов

Высочайшее качество поверхности 
благодаря стабильному радиальному 
шлифованию



42°

40°

®

RF 100 H - высокопроизводительные концевые фрезы 
для закалённых сталей даже выше 63 HRC

Более высокая стойкость 
 благодаря улучшенному покрытию: 

Signum

стабильные режущие кромки с отрицательным передним 
углом и очень твёрдым покрытием Signum

высокая плавность хода благодаря  
неравномерному углу спирали
и неравномерному делению зубьев

максимальная стабильность

благодаря очень большому диаметру сердцевины
и обнижению шейки с плоскими углами перехода

Стабильные торцевые режущие кромки

с центральным резом

С защитной фаской



MTMH3-Z
ФРЕЗЕРОВАНИЕ РЕЗЬБЫ 
С ОДНОВРЕМЕННЫМ 
ФОРМИРОВАНИЕМ ОТВЕРСТИЯ, 
БЕЗ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
СВЕРЛЕНИЯ, В МАТЕРИАЛАХ 
ТВЕРДОСТЬЮ ДО 66 HRC

Сверло-резьбофреза
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Машинные развёртки 

ГDжl �05,5=+0,004 
� >05,5=+0,005 

р 

м 

к 

•
•:,; 0 3,75 мм с обеих сторон с цельной вершиной 
• > 0 3,75 мм с обеих сторон с внутренними центрами 

о 

• 

N • 

s о 

н 

• :,; 0 5,50 мм: 0,000/+О,004 
• > 0 5,50 мм: 0,000/+О,005 

NAVIGATOR 

Параметры резания см. стр. 252 
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Режущий материал 

Покрытие 

Форма 

Форма хвостовика 

" 

14 

Артикул № 

Код-№. 
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Развертки 1 

1,500 2,000 40,000 
1,600 2,000 43,000 
1,700 2,000 43,000 
1,800 2,000 46,000 
1,900 2,000 46,000 
2,000 2,000 49,000 
2,100 2,000 49,000 
2,200 3,000 53,000 

2,400 3,000 57,000 
2,500 3,000 57,000 
2,600 3,000 57,000 
2,700 3,000 

3,000 3,000 61,000 
4,000 65,000 

4,000 4,000 75,000 

18,000 
20,000 
20,000 
22,000 
22,000 
24,000 
24,000 
25,000 

29,000 
29,000 
29,000 
33,000 

31 ,ООО 
37,000 

47,000 

8,000 
9,000 
9,000 

10,000 
11,000 
11,000 
12,000 

14,000 
14,000 
14,000 
15,000 

15,000 
16,000 

19,000 

3 
3 
3 
4 
4 
4 
4 
4 

4 
4 
4 
6 

6 
6 

6 

1,500 
1,600 
1,700 

1,900 
2,000 
2,100 
2,200 

2,400 
2,500 
2,600 
2,700 

3,000 
3,100 

4,000 

10,000 1,800 

2,300 3,000 53,000 25,000 12,000 4 2,300 

61,000 
2,800 3,000 33,000 15,000 6 2,800 61,000 
2,900 3,000 33,000 15,000 6 2,900 61,000 

3,100 
4,000 65,000 37,000 16,000 6 3,200 3,200 
4,000 65,000 37,000 16,000 6 3,300 3,300 
4,000 70,000 42,000 18,000 6 3,400 3,400 
4,000 70,000 42,000 18,000 6 3,500 3,500 
4,000 70,000 42,000 18,000 6 3,600 3,600 
4,000 70,000 42,000 18,000 6 3,700 3,700 
4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,800 3,800 
4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,900 3,900 

4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,100 4,100 

4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,200 4,200 
5,000 80,000 52,000 21,000 6 4,300 4,300 
5,000 80,000 52,000 21,000 6 4,400 4,400 
5,000 80,000 52,000 21,000 6 4,500 4,500 
5,000 80,000 52,000 21,000 6 4,600 4,600 
5,000 80,000 52,000 21,000 6 4,700 4,700 
5,000 86,000 58,000 23,000 6 4,800 4,800 
5,000 86,000 58,000 23,000 6 4,900 4,900 

5,000 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,000 
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Переточка и перепокрытие 

Услуги по переточке фрез, метчиков, резьбофрез, разверток и т.п. 

цена/шт. в рублях без НДС 

инструмент тип материал диаметр, мм при партии до при партии от 

5шт. 5шт. и выше 

3,00 - 6,00 714,00 583,91 

фреза 2-х перая в том числе 
твердый сплав или 6,01 -10,00 908,84 778,75 

все типы быстрорежущая 10,01 - 16,00 1168,43 1038,33 
сферическия 

сталь 16,01 - 22,00 1492,76 1330,89 

22,01 - 25,00 1947,18 1784,71 

3,00 - 6,00 778,75 649,26 

твердый сплав или 6,01 - 10,00 973,59 844,10 

фреза 2-х перая радиусная все типы быстрорежущая 10,01 - 16,00 1297,92 1168,43 

сталь 16,01 - 22,00 1622,85 1460,38 

22,01 - 25,00 2077,27 1914,80 

3,00 - 6,00 844,10 714,00 

фреза 4-х перая в том числе 
твердый сплав или 6,01 - 10,00 1038,33 908,84 

все типы быстрорежущая 10,01 - 16,00 1363,26 1233,17 
сферическия 

сталь 16,01 - 22,00 1687,59 1525,13 

22,01 - 25,00 2142,01 1979,55 

3,00 - 6,00 908,84 778,75 

твердый сплав или 6,01 - 10,00 1103,68 973,59 

фреза 4-х перая радиусная все типы быстрорежущая 10,01 - 16,00 1428,01 1297,92 
сталь 16,01 - 22,00 1752,34 1590,47 

22,01 - 25,00 2206,76 2044,30 

твердый сплав или 
6,00 - 10,00 1168,43 1038,33 

фреза 5-8-ми перая в том числе 10,01 - 16,00 1492,76 1363,26 

сферическия 
все типы быстрорежущая 

16,01 - 22,00 1817,68 1655,22 
сталь 

22,01 - 25,00 2206,76 2044,30 

твердый сплав или 
6,00 - 10,00 1233,17 1103,68 

10,01 - 16,00 1557,50 1428,01 
фреза 5-8-ми перая радиусная все типы быстрорежущая 

16,01 - 22,00 1882,43 1719,97 
сталь 

22,01 - 25,00 2336,85 2174,39 

цены на переточку червячных фрез, долбяков, комбинированного и фасонного инструмента по запросу 

Услуги по переточке сверл 

цена/шт. в рублях без НДС 

инструмент тип материал диаметр, мм при партии до при партии от 

5шт. 5шт. и выше 

3,00 - 6,00 778,75 649,26 

твердый сплав или 
6,01 - 8,00 908,84 778,75 

все типы с винтовой 8,01 - 10,00 1038,33 908,84 
сверло 

канавкой 
быстрорежущая 

10,01 - 12,00 1297,92 1168,43 
сталь 

12,01 - 16,00 1492,76 1330,89 

16,01 - 20,00 2142,01 1979,55 

3,00 - 6,00 649,26 519,17 

твердый сплав или 
6,01 - 8,00 778,75 649,26 

все типы с прямой 8,01 - 10,00 908,84 778,75 
сверло 

канавкой 
быстрорежущая 

10,01 - 12,00 1168,43 1038,33 
сталь 

12,01 - 16,00 1363,26 1200,80 

16,01 - 20,00 1947,18 1784,71 

3,00 - 6,00 1103,68 941,22 

6,01 - 8,00 1297,92 1136,05 

сверло 3-х перое GS200 твердый сплав 
8,01 - 10,00 1492,76 1330,89 

10,01 - 12,00 1882,43 1719,97 

12,01 - 16,00 2077,27 1914,80 

16,01 - 20,00 2596,43 2433,97 

3,40 - 5,50 973,59 811,12 

твердый сплав или 5,50 - 8,00 1168,43 1005,96 

сверло ступенчатое*,** все типы быстрорежущая 8,01 - 10,00 1363,26 1200,80 

сталь 10,01 - 15,00 1817,68 1655,22 

15,01 - 21,50 2466,34 2304,48 

2,000 - 5,000 1233,17 1103,68 

сверло ружейное все типы твердый сплав 5,001 - 12,000 1557,50 1428,01 

12,001 - 20,000 1882,43 1752,34 

*-цены распространяются на инструмент с глубиной сверления не более 5xD. На инструмент с большими габаритами цены по запросу 
.. -цены распространяются на инструмент с количеством ступеней не более 2-х. На инструмент с большим количеством ступеней цены по запросу 

Услуги по нанесению всех видов покрытия на инструмент и изделия 

Максимальный диаметр, мм Общаа длина инструмента вместе с хвостовиком, мм (цена/шт в рублях без НДС) 

от ДО 50мм 72мм 110мм 185мм 410мм 

2 6 146,88 183,45 244,60 368,69 736,79 

6,01 10 176,25 220,62 293,76 442,43 884,26 

10,01 15 220,02 275,77 366,89 552,74 1105,48 

15,01 18 377,09 473,01 630,67 946,01 1892,02 

18,01 24 528,16 660,05 880,07 1320,10 2640 80 

24,01 30 660,05 828,51 1102,48 2640,80 3335,62 
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ПЕРЕЧЕНЬ АРТИКУЛОВ 



А ртикул Стр. с�t����я Стандарты Описание Режущий Тип Форма 
№ материал 

52061 138 -5xD DIN 338 Комплекты спиральных свёрл HSCO GU500 DZ 
52062 139 -5xD DIN 338 Комплекты спиральных свёрл HSS N 
53022 171 -DIN 371/-DIN 376 Метчики для резьбы UNC HSS-E VAR45 с 

53024 173 -DIN 371/-DIN 374 Метчики для резьбы UNF HSS-E VAR45 с 

53018 167 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики для резьбы М HSS-E VAR45 с 

53020 169 3xD DIN 374 Метчики для резьбы MF HSS-E VAR45 с 

53026 175 3xD DIN 5156 Метчики для трубной резьбы Whitworth HSS-E VAR45 с 

55006 241 стп Высокопроизводительные развёртки VHM HR 500 S 
55007 242 стп Высокопроизводительные развёртки VHM HR 500 D 
53032 181 2 ,5xD стп Микрорезьбофрезы vнм МТМН3-Z 
52029 72 3xD стп Корпуса для сменных пластин НТ 800 HT800WP 
52030 75 5xD стп Корпуса для сменных пластин НТ 800 НТ800WР 
52031 78 7xD стп Корпуса для сменных пластин НТ 800 HT800WP 
52032 80 стп Сменные пластины НТ 800 VHM HT800WP 
52033 83 стп Сменные пластины НТ 800 vнм НТ800WР 
52034 86 стп Сменные пластины НТ 800 vнм НТ800WР 
53019 168 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики для резьбы М HSS-E VA в 

53021 170 1 ,5xD DIN 374 Метчики для резьбы MF HSS-E VA в 

53027 176 1 ,5xD DIN 5156 Метчики для трубной резьбы Whitworth HSS-E VA в 

53031 180 3xD стп Микрорезьбофрезы vнм МТМ3 S P
53030 179 -DIN 371/-DIN 376 Раскатники для резьбы М HSS-E-PM N с 

53023 172 -DIN 371/-DIN 376 Метчики для резьбы UNC HSS-E VA в 

53025 174 -DIN 371/-DIN 374 Метчики для резьбы UNF HSS-E VA в 

56000 258 DIN 69882-7 Гидрспластовые патроны HSK-A 
56001 259 стп Гидрспластовые патроны SK 
56002 260 стп Гидрспластовые патроны МАS/ВТ 
52013 40 5xD DIN 6537L Свёрла Ratio с каналами под соте VHM RT100XF 
52016 47 7xD стп Свёрла Ratio с каналами под СОТС VHM RT 100XF 
55010 245 DIN 335 Конические спиральные зенковки 90 ° HSCO с 

55011 246 DIN 335 Конические спиральные зенковки 90 ° HSCO с 

55012 247 стп Конические спиральные зенковки 90 ° HSS с 

54019 205 DIN 6527L Черновые фрезы GS 100 U VHM NRf в

54015 202 DIN 6527К Фрезы GH 100 U (3-х зубые) VHM NH А 
54016 203 DIN 6527L Фрезы GH 100 U (3-х зубые) VHM NH А 
54028 212 DIN 6527L Концевые фрезы (3-х зубые) VHM N А 
52000 22 3xD DIN 6537К Свёрла Ratio с каналами под СОТС VHM RT 100 U 
52007 32 5xD DIN 6537L Свёрла Ratio с каналами под соте VHM RT 100 U 
52014 44 7xD стп Свёрла Ratio с каналами под СОТС vнм RT 100 U 
52017 51 10xD стп Свёрла Ratio с каналами под соте VHM R Т  150 GG 
52023 66 3xD DIN 6537К Свёрла Ratio без каналов под соте VHM RT 100 U 
52026 69 5xD DIN 6537L Свёрла Ratio без каналов под соте VHM RT 100 U 
52044 109 -3xD DIN 6539 Спиральные сверла, короткие VHM N 
52048 117 -5xD стп Спиральные свёрла, средние vнм N 
52041 99 5xD DIN 6537L Свёрла Ratio, 3-х лезвийные vнм FТ200 
52050 119 -5xD DIN 338 Спиральные свёрла, средние HSCO GU500 DZ 
52046 111 -3xD DIN 1897 Спиральные сверла, короткие HSCO GU500 DZ 
52047 114 -3xD DIN 1897 Спиральные сверла, короткие HSS-E-PM GT500 DZ 
52051 122 -5xD DIN 338 Спиральные свёрла, средние HSS-E-PM GT500 DZ 
52049 119 -5xD DIN 338 Спиральные свёрла, средние HSCO GU 500 DZ 
52045 111 -3xD DIN 1897 Спиральные сверла, короткие нsсо GU 500 DZ 
52018 53 12xD стп Свёрла Ratio с каналами под соте VHM RT 100 U 
52003 25 3xD DIN 6537К Свёрла Ratio с каналами под соте VHM RT 100VA 
55004 237 стп Машинные развёртки VHM в 

52004 25 3xD DIN 6537К Свёрла Ratio с каналами под СОТС VHM RT 100VA 
54025 209 DIN 6527L Концевые фрезы (2-х зубые) vнм N в 

54029 212 DIN 6527L Концевые фрезы (3-х зубые) VHM N в 

54031 214 DIN 6527L Концевые фрезы (4-х зубые) VHM N в 

54033 216 DIN 6527L Фрезы с полным радиусом (2-х зубые) VHM N в 

54000 192 DIN 6527К Фрезы RF 100 U VHM N в 

54002 193 DIN 6527L Фрезы RF 100 U vнм N в 

52053 129 -10xD DIN 340 Спиральные сверла, длинные HSCO GU 500 DZ 
52054 129 -10xD DIN 340 Спиральные сверла, длинные HSCO GU500 DZ 
55015 250 DIN 335 Наборы конических спиральных зенковок 90 ° HSCO с 

55016 251 DIN 335 Наборы конических спиральных зенковок 90 ° HSCO с 

54027 211 DIN 6527L Шпоночные фрезы для алюминия XL (2-х зубые) vнм w в 

54022 207 стп Концевые многозубые фрезы GH 100 U VHM NH в 

54017 203 DIN 6527L Фрезы GH 100 U (3-х зубые) vнм NH в 

53033 182 2xD стп Резьбофрезы без зенковочной фаски для резьбы М vнм ТМS Р 
53034 182 2xD стп Резьбофрезы без зенковочной фаски для резьбы М VHM ТМS Р 
54026 210 стп Шпоночные фрезы XL (2-х зубые) vнм N А 
53016 166 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики для резьбы М HSS-E GG с 

53006 159 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики для резьбы М HSS-E А1 R45 с 

�()Q
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53002 157 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики дпя резьбы М HSS-E HR40 с 
53004 158 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики дпя резьбы М HSS-E VAR40 с 
53000 156 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики дпя резьбы М HSS-E N R40 с 
54032 215 стп Концевые фрезы XL (4-х зубые) VHM N А 
53015 165 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики дпя резьбы М HSS-E А1 в 

53010 162 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики дпя резьбы М HSS-E н в 

53014 164 3xD DIN 371 Метчики дпя резьбы М HSS-E-PM VA в 

53008 161 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики дпя резьбы М HSS-E N в 

54030 213 стп Шпоночные фрезы (3-х зубые) VHM N 
54018 204 стп Шпоночные фрезы (3-х зубые) VHM NH 
54038 219 стп Фасочные фрезы 90° VHM N 
54039 219 стп Фасочные фрезы 90° VHM N 
52010 36 5х0 DIN 6537L Свёрла Ratio с каналами под соте VHM RT 100VA 
52011 36 5xD DIN 6537L Свёрла Ratio с каналами под соте VHM RT 100VA 
54003 194 стп Фрезы RF 100 U VHM NH 
54020 206 DIN 6527L Черновые фрезы для твёрдой обработки G S  1 00 Н vнм HR в 

54035 217 DIN 6527L Фрезы с полным радиусом (4-х зубые) vнм N в 

54034 216 DIN 6527L Фрезы с полным радиусом (2-х зубые) vнм N А 
53009 161 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики для резьбы М HSS-E N в 

53011 162 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики для резьбы М HSS-E н в 

53013 163 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики дпя резьбы М HSS-E VA в 

53003 157 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики для резьбы М HSS-E Н R40 с 
53007 160 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики для резьбы М vнм н с 
53001 156 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики дпя резьбы М HSS-E N R40 с 
53017 166 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики для резьбы М HSS-E GG с 
53005 158 3xD DIN 371/DIN 376 Метчики для резьбы М HSS-E VAR40 с 
53012 163 DIN 371/DIN 376 Метчики для резьбы М HSS-E VA в 

53028 177 3xD -DIN 371 Раскатники для резьбы М HSS-E N с 
53029 178 3xD -DIN 376 Раскатники дпя резьбы М HSS-E N с 
52001 22 3xD DIN 6537К Свёрла Ratio с каналами под соте VHM RT 100 U 
52008 32 5xD DIN 6537L Свёрла Ratio с каналами под соте VHM RT100 U 
52015 44 7xD стп Свёрла Ratio с каналами под соте VHM RT100 U 
52024 66 3xD DIN 6537К Свёрла Ratio без каналов ПОД соте VHM RT100 U 
52027 69 5xD DIN 6537L Свёрла Ratio без каналов ПОД соте VHM RT100U 
54043 222 DIN 6527L Комплекты фрез Ratio RF 100 U VHM N в 

52009 32 5xD DIN 6537L Свёрла Ratio с каналами ПОД соте VHM RT 100U 
52028 69 5xD DIN 6537L Свёрла Ratio без каналов под соте VHM RT 100U 
52035 89 стп Микросверла без каналов соте VНМ VHM N 
54011 200 DIN 6527L Фрезы RF 100 VA VHM N А 
54012 200 DIN 6527L Фрезы RF 100 VA VHM N в 

54014 201 стп Фрезы RF 100 А VHM w 

55008 243 DIN 334 Конические спиральные зенковки 60° HSS с 
55009 244 DIN 334 Конические спиральные зенковки 60° HSS с 
55013 248 DIN 334 Наборы конических спиральньD< зенковок 60° HSS с 
55014 249 DIN 334 Наборы конических спиральньD< зенковок 60° HSS с 
52055 132 стп Центровочные сверла 90° HSCO N 
52057 134 стп Центровочные сверла 120° нsсо N 
52060 137 DIN 333 Центровочные сверла без лыски HSCO N А 
54023 208 стп Концевые многозубые фрезы GH 1 00 U VHM NH 
54024 209 DIN 6527L Концевые фрезы (2-х зубые) VHM N А 
54001 193 DIN 6527L Фрезы RF 100 U VHM N А 
54021 207 стп Концевые многозубые фрезы GH 100 U VHM NH 
52006 28 5xD DIN 6537L Свёрла Ratio с каналами под соте VHM RT 100AI 
52042 101 -3xD стп Спиральные сверла с усиленным хвостовиком HSS-E-PM GU 500РМ 
52043 105 -5xD стп Спиральные сверла с усиленным хвостовиком HSS-E-PM GU500 PM 
54013 201 стп Фрезы RF 100 А VHM w 

54036 218 стп Фасочные фрезы 60° VHM N 
54037 218 стп Фасочные фрезы 60° VHM N 
54042 221 стп Комплекты двухсторонних фасочников 90° VHM EW 100VR 
54040 220 стп Фасочные фрезы 1 20° VHM N 
54041 220 стп Фасочные фрезы 120° VHM N 
55002 235 стп Машинные развёртки VHM в 

55003 236 стп Машинные развёртки VHM в 

55005 239 стп Машинные развёртки VHM в 

55000 232 DIN 212-3 Машинные развёртки HSS-E в 

55001 233 DIN 212-3 Машинные развёртки HSS-E в 

52002 22 3xD DIN 6537К Свёрла Ratio с каналами под соте vнм RT 100 U 
52005 25 3xD DIN 6537К Свёрла Ratio с каналами под соте vнм RT 100VA 
52012 36 5xD DIN 6537L Свёрла Ratio с каналами ПОД соте vнм RT 100VA 
52025 66 3xD DIN 6537К Свёрла Ratio без каналов под соте vнм RT 100 U 
52056 133 стп Центровочные сверла 90° VHM N 
52058 135 стп Центровочные сверла 120° 

vнм N 
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52059 136 стп Центрсвочные сверла 1 42° VHM N 
52036 90 4xD стп ExclusiveLJne микросверла без каналов СОТС VHM VHM N 
52037 92 7xD стп ExclusiveLJne микросверла без каналов соте VHM VHM N 
52038 94 5xD стп ExclusiveLJne микросверла с каналами соте VHM VHM N 
52039 96 8xD стп ExclusiveLJne микросверла с каналами СОТС VHM VHM N 
52040 98 15xD стп ExclusiveLJne микросверла с каналами соте VНМ VHM N 
52019 56 15xD стп Свёрла Ratio с каналами под СОТС VHM RT 100Т 
52020 58 20xD стп Свёрла Ratio с каналами под соте VHM RT 100Т 
52021 60 25xD стп Свёрла Ratio с каналами под СОТС VHM RT 100Т 
52022 62 30xD стп Свёрла Ratio с каналами под соте VHM RT100T 
54008 197 DIN 6527L Фрезы RF 100 DIVER VHM NH в 

54007 197 DIN 6527L Фрезы RF 100 DIVER VHM NH А 
54004 195 стп Фрезы RF 100 Speec М VHM NH в 

54005 196 DIN 6527К Фрезы RF 100 DIVER VHM N 
54006 196 DIN 6527К Фрезы RF 100 DIVER VHM N 

54009 198 DIN 6527L Фрезы RF 100 iMill vнм N 

54010 198 DIN 6527L Фрезы RF 100 iMill vнм N в 

52052 125 -5xD DIN 338 Спиральные свёрла, средние HSS N 

                              

53037 261 DIN 352 Комплекты ручных метчиков для резьбы  М HSS-E H 
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262 53040 Комплекты ручных метчиков для резьбы  МF HSS N DIN 2181
53045 264 DIN 5156 HSS-E N  Метчики для трубной резьбы Whitworth C

Метчики для резьбы  МDIN 371/DIN  37663007 265 HSS-E N C
63008 266 Метчики для резьбы  М HSS-E N Cстп 

63012 267 Метчики для резьбы  М HSS-E N DIN 371/DIN  376 в

54044 268 Концевые фрезы (2-х зубые) VHM N DIN 6527 L А

53035 259 DIN 352 Комплекты ручных метчиков для резьбы  М HSS N 
53036 260 DIN 352 Комплекты ручных метчиков для резьбы  М HSS N 

55017 269 DIN 212-3 Машинные развертки HSS-E в

52065 257 HSCO N Астп Центровочные сверла без лыски 
52100 258 стп Центровочные сверла без лыски HSCO N R
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